NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- Panstwowy Zaktad Higieny

Zaktad Higieny Srodowiska

ATEST HIGIENICZNY  HK/B/0723/02/2017

HYGIENIC CERTIFICATE DRYGINAL
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH — NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

Wyrob / product  Systemy do produkcji piany poliuretanowej:
EKOPRODUR S0310
EKOPRODUR S0328
EKOPRODUR $0540

Zawierajacy diizocyjaniany, fosforany, pochodne amin, pentaflucrobutan
{ containing:

Przeznaczony do  profesjonalnege stosowania w budownictwie wewn, i na zewn. obiektow, jako izolacja termiczna i
{ destined: akustyczna

Wymieniony wyZej produkt adpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkow
{ the above-named product is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Podczas prac z atestowanymi produktami nie powinny przebywac osoby postronne.
Pomieszczenia po zastosowaniu wyrobow nalezy wietrzyc do zaniku zapachu przed oddaniem ich do uzytku.

Atest higieniczny nie dot. parametréw technicznych, waloréw uzytkowych i oceny wiasciwoscl alergizujgcych wyrobu
I Hygienic cerificate does not apply to technical parameters, utility value and allergenic properties of the product

Wytworca / producer:
PCC PRODEX Spz. o0

56-120 Brzeg Dolny o _
ul, Henryka Sienkiewicza 4 L
Niniejszy dokument wydane na wniosek / this certificate issued for 5 fdf‘)‘:
Pt ey
FPCC PRODEX Spz. o.o. o | gt
56-120  Brzeg Dolny = e
ul. Henryka Sienkiewicza 4
Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po The certificate may be corrected or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodow przez after appropriate motivation. The certificate
ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé loses its validity after 2019-08-25 or in the case
po 2019-08-25 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu, of production.
; o ; ; Kigrawnik
tu h g 1 g .
Data wydania atestu higienicznego: 28 lipca 2017 Zakiadu Higiepy Srodowiska
The date of issue of the certificate:  28th Jul 2017 e,
Y z oo/ S.

dr BozenafKrogulska

Kontakl w sprawie ninigjszego atestu higienicznega / To contact regarding this hygienic cerlificate
Zaklad Higieny Srodowiska NIZP-PZH [ Department of Environmental Hygiene MNIPH-NIH
e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl tel +48 22 54-21-354, +48 22 54-21-349, fax: +48 22 54-21-287

00-791 Warszawa, ul. Chocimska 24, 1el.: <48 22 849 76 12, faks +48 22 849 74 84,
wivw._peh.gov,pl, e-mail; dyrektore peh.gov.pl



INFORMACJA TECHNICZNA (TDS) F) C C

EKOPRODUR 50310 e
SYSTEM POLIURETANOWY

Data utworzenia; 26.08.2013
Data aktualizacji; 31.01.2017
Wersja: 16.2

SEKCJA 1: OPIS PRODUKTU

EKOPRODUR 50310 jest dwukomponentowym systemem poliuretanowym do wytwarzania
otwartokomdrkowej pianki potsztywnej o wiasnosciach samogasnacych.

SKLADNIK A (mieszanina policlowa): EKOPRODUR S0310
SKEADNIK B (izocyjanian): EKOPRODUR B

EKOPRODUR 50310 nie zawiera freonu. Jest spieniany dwutlenkiem wegla (CO;) wytwarzanym w
reakcji sktadnikow A i B.

Ten systemn poliuretanowy zostat wprowadzony do obrotu zgodnie z rozporzadzeniem
Unii Europejskiej Nr 305/2011, wraz z oceng wiasciwosci uiytkowych dokonang zgodnie z
europejska normg zharmonizowang PN-EN 14315-1:2013. Wyrob posiada oznakowanie CE oraz
wydano dla niego Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych Nr 03-2017-PL.

SEKCJA 2: ZASTOSOWANIE

EKOPRODUR 50310 jest przeznaczony do wykonywania wewngtrznej izolacji termicznej i
akustycznej dachow, poddaszy, zadaszen, stropdw, scian w konstrukcjach drewnianych,
murowanych, stalowych i w systemach szkieletowych obiektow mieszkalnych, przemystowych,
uzytecznosci publicznej, hangarow oraz lokali medialnych metodg natrysku.

Gestoéé pianki natryénietej osiaga 8 — 10 kg/m® w zaleinosci od grubosci warstw i jakosci ich
wykonania.

System EKOPRODUR 50310 jest przetwarzany przy pomocy  specjalistycznych
wysokocisnieniowych, agregatow spieniajacych, wyposazonych w glowice natryskowa.

Atest Higieniczny PZH: HK/B/0511/02/2014

SEKCJA 3: CHARAKTERYSTYKA KOMPONENTOW
SKEADNIK A

Recepturowa mieszanina poliolowa w postaci oleistej cieczy, barwy zo6ttej do pomaranczowej,
bez zawiesin.

Gestosé w 20°C 1,10 £+ 0,02 g/cm’
Lepkosc w 20°C 450 100 mPa-s
PCC PRODEX 5p. z 0.0. Zaklad Poliuretanow nr 1
Ul, Henryka Slenklewicza 4, 56-120 Brzeg Dolny Ul. Poludniowa 14, Zobwin k/Podkowy Leine| 05-807

httoy/fwwie poe-prodex. eu prodes-bok@ pee. eu tel.: +48 (22) 729 14 B0




INFORMACJA TECHNICZNA (TDS) p C C

EKDPRODUR 503 10‘ Prodex
SYSTEM POLIURETANOWY

Data utworzenia: 26.08.2013
Data aktualizac)i: 31.01.2017
Wersja: 16.2

SKLADNIK B

Mieszanina aromatycznych poliizocyjanianow, gtownie diizocyjanianu  difenylometanu.
Ciecz o barwie brunatnej, bez zawiesin,

Gestosé w 20°C 1,22 + 0,02 g/em’
Lepkosé w 20°C 350 £ 100 mPa:s

SEKCJA 4: CHARAKTERYSTYKA SPIENIANIA W WARUNKACH LABORATORYJNYCH

Czasy reakcji' oraz gestoéé pozorna rdzenia® mierzone byly w warunkach laboratoryjnych
(w temp. 20°C).

Czas startu’ 4+ 1 sek.
Czas zelowania’ 10 + 2 sek.
Czas suchego lica’ 13 + 3 sek.
Gestosd pozorna rdzenia 9+1,5kg/m’

SEKCJA 5: ZALECANE WARUNKI PRZETWORSTWA

Zalecenia oparto na doswiadczeniach w natrysku maszyng Graco Reaktor H-XP3 z pistoletem
PROBLER P2 ELITE (komora mieszania 01) oraz mieszadtem dobeczkowym Twistork.

WAZNE: Przed uzyciem nalezy podgrzac oba skladniki do temperatury 30-40°C. Dodatkowo nalezy
dokfadnie wymieszac Skfadnik A (okofo 1 godziny, mieszadlem dobeczkowym - zalecane
mieszadfo Twistork firmy Graco, a takie podczas natrysku). Skfadnik A ma skfonnesc do
powolnego rozwarstwiagnia.

Sktadnik B nie wymaga mieszania.

Objetosciowy stosunek skladnikow A : B 100 : 100
MNastawy temperatur na maszynie!
Temperatura grzania A i B: 50-60°C
Grzanie weiy: 50-60°C
Cignienie sktadnikow: 80-110 bar (1160-1595 psi)
Temperatura sktadnikow w beczkach: 30-40°C

lf!ﬂsy reake)l mierzone 53 od rozpoczecia mieszania. Czas starty — do momentu rozpoczecia wzrostu mieszaniny, Czos Zelowanio
- do momentu wyciggania zzelowanych wiokien z piankl. Czos suchego lico — do momentu, gdy powierzchnia pianki nie kiei sig
przy dotknigciu. (Frocedura wedlug instrukeji wiasnej 1) 11 02).

‘Gestoit pozorng rdzenia mierzy sig pa wycieciu prostopadioscienna] kostki 2 pianki (wg PN-EN 1602:2013-07).

PCC PRODEX 5p. 2 0.0. Zaklad Poliuretanow nr 1
Ul Henryka Slenkiewicza 4, 56-120 Brzeg Dolny UL, Potudniowa 14, Z6bwin kfPodkawy Ledne) 05-807
htto: fwww poc-prodes. eu prodes-bokiE@ pec e tel.: +48(22) 72914 80




INFORMACJA TECHNICZNA (TDS) . C

EKOPRODUR S0310 m_—
SYSTEM POLIURETANOWY

Data utworzenia: 26.08.2013
Data aktualizacji: 31.01.2017
Wersja: 16.2

Temperatura otoczenia: 10-35°C
Zalecana temperatura podtoza: 15-50°C
Wilgotnosé wzgledna otoczenia: <70 %
Wilgotnoi¢ podtoza porowatego: do 15 %
Wilgotnosc podioza nieporowatego: 0%

Powierzchnie izolowane powinny byc wczesniej przygotowane. Nie powinny zawieraé pylu, oleju,
luznych fragmentow oraz innych srodkdw mogacych zmniejszyc przyczepnosc piany.

Przed wykonaniem natrysku nalezy starannie zabezpieczy¢ powierzchnie sgsiadujgcych obiektéw,
okien, drzwi, podidg, mebli itp., aby uniknac przypadkowego zabrudzenia podczas natrysku—
nalezy pamietac, Ze natrysnieta pianka ma bardzo dobrg przyczepnosé i moze byé trudna do
poZniejszego Usuniecia z niepozadanych miejsc.

Mastawa cisnienia dla Skladnika A oraz dla Skiadnika B powinna byc¢ jednakowa.

Natrysk powinno sie wykonywad w taki sposob aby uzyskane warstwy byly jak najgrubsze
{ =100mm).

Przy przetwarzaniu systemu nalety uwzglednic wskazowki | informacje zawarte w Kartach
Charakterystyk obu skiadnikow.
SEKCJA 6: WEASNOSCI NATRYSNIETEJ PIANKI

Pianka wycieta z probki wykonanej przy uiyciu specjalistyczne] maszyny w warunkach
modelowych.

Gestosé pozorna rdzenia: >7 kg/m’ PN-EN 1602:2013-07
Klasyfikacja ogniowa: Bsidg PN-EN 13501-1+A1:2010
F PN-EN 13501-1+A1:2010

Kratkotrwata nasigkliwosc woda
przy czesciowym zanurzeniu, We <0,85 kg/m* PN-EN 1609:2013
Wspétczynnik przewodnosci cieplnej: PN-EN 12667:2002

Arean, i 0,037 W/(m:K)

Aag, 30 0,038 W/(m:K)
Wartosc starzeniowa, Ag 0,038 W/(m-K) PN-EN 12667:2002

? dot. ukladu warstw skiadajacego sie z pianki EKOPRODUR 50310 na podkladach palnych lub niepalnych, pokryte| okladzing z w

plyt gipsowo-kartonowyceh, na konstrukeji drewniane] lub metalowe] o gruboid phyty G-K 12,5 mm

PCC PRODEX 5p. z 0.0, Zaklad Poliuretanow nr 1
Ul. Henryka Sienkiewicza 4, 56-120 Brzeg Dolny Ul, Poludniowa 14, Zotwin k/Podkowy Lesnej 05-307
htip fwew pec-prodex ey prodex-bokEpec ey tel.: +48(22) 729 1430




INFORMACIJA TECHNICZNA (TDS) p C C

EKDPRODUR 50310 Prodex
SYSTEM POLIURETANOWY

Data utworzenia: 26.08.2013
Data aktualizacii: 31.01.2017

Wersja: 16.2
Naprezenie sciskajgce przy 10%
odksztalceniu wzglednym, gy =6 kPa PM-EM 826:2013-07
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego
pary wodnej, i 3 PN-EN 12086:2013-07
Stabilnosc temperaturowa: PN-EN 1604:2013-07
70°C, 90% RH, po 48 h d<d4%
s2<4%
gslt%
-30°C, po 48 h d<2%
s2€2%
g<05%
Przyczepnosc pianki
prostopad|e do podioia z 20 kPa PMN-EN 1607:2013-07
Zawartosé komorek zamknigtych < 20% PN-EN IS0 4590:2005

SEKCJA 7: OPAKOWANIA

Beczki metalowe pojemnosci 200 dm’, kontener IBC o pojemnosci 1000 dm’.

SEKCJA 8: ZALECANE WARUNKI MAGAZYNOWANIA

Suche pomieszczenia o temperaturze 15-25°C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci oraz
bezposrednim naslonecznieniem. Skfadniki systemu powinny byc przechowywane w szczelnie
zamknietych opakowaniach. Czas trwatosci w oryginalnie zamknietych opakowaniach producenta,
magazynowanych w zalecanych warunkach, wynosi 3 MIESIACE od daty produkcji.

SEKCJA 9: INFORMACIE DODATKOWE

Dane zawarte w niniejszej informacji technicznej opierajg sie na wynikach naszych badan
laboratoryjnych oraz na doswiadczeniach praktycznych i nie stanowig gwarancji wlasciwosci
finalnego wyrobu gotowego., Wyniki uzyskane moga odbiega¢ od podanych w przypadku
stosowania produktu w warunkach innych niz zalozone. Dlatego zalecamy przeprowadzenie
wiasnych prob dla sprawdzenia przydatnosci produktu do danej aplikacji.

WAZNE: Chetnie udzielamy pomocy techniczne] | merytorycznej przy wdrataniu oraz stosowaniu systemu
poliuretanowego EKOPRODUR 50310, Jednocresnie gdy zaolstnieje taka konlecznosd pomagomy w
dostosowaniu | doborze istotnych parometrow. We wszystkich sprowach zwigzonych z zokupem |
stosowaniem systemu poliuretanowego EKOPRODUR 50310 zachecamy do bezposredniego kontaktu 2z
przedstawiclelem techniczno-handlowych lub piszge na prodex@pcc.eu .

PCC PRODEX Sp. z 0.0, Zaktad Poliuretanow nr 1
UL Henryka Sienkiewicza 4, 56-120 Brzeg Dolny I, Potudniowa 14, Zotwin k/Podkowy Lesne] 05-807
http:/fwww.poc-prodex ey prodex-bok@poc.ey tel,; +48 (22) 729 14 BO




