INFORMACJA TECHNICZNA (TDS) p C C

EKOPRODUR PM4032 Prodex
SYSTEM POLIURETANOWY

Data utworzenia: 01.10.2010
Data aktualizacji: 07.07.2017
Wersja: 5.1

SEKCIJA 1: OPIS PRODUKTU

EKOPRODUR PM4032 jest dwukomponentowym systemem poliuretanowym do wytwarzania
pianki sztywnej o wiasnosciach samogasnacych.

SKtADNIK A (mieszanina poliolowa): EKOPRODUR PM4032 Skiadnik A
SKLADNIK B (izocyjanian): EKOPRODUR Skfadnik B

EKOPRODUR PM4032 nie zawiera srodkow spieniajgcych zuboiajacych warstwe ozonowa,
zgodnie z przepisami Unii Europejskie] o obrocie i stosowaniu substancji kontrolowanych —
rozporzadzenie (WE) nr 1005/2009 z dnia 16 wrzednia 2009 roku.

SEKCIA 2: ZASTOSOWANIE

EKOPRODUR PM4032 :z uwagi na dobra odpornosc cieplng, stosuje sie do produkcji
cieptochrennych i zimnochronnych otulin przeznaczonych do pracy w temperaturach od -40°C do
+ 120°C oraz ptyt i paneli izolacyjnych, jak rowniez do zalewania formowego | wypetnien.

Moze byc przetwarzany przy pomocy nisko- i wysokocisnieniowych maszyn spieniajacych.
Atest Higieniczny PZH: HK/B/0511/01/2014

SEKCJA 3: CHARAKTERYSTYKA KOMPONENTOW
SKEADNIK A

Recepturowa mieszanina poliolowa w postaci cleistej cieczy, barwy stomkowej do zottej, bez
zawiesin.

Gestodé w 20°C 1,12 + 0,02 gfecm’
Lepkosc w 20°C 600 +100 mPas
SKLADNIK B

Mieszanina aromatycznych poliizocyjanianow, gtownie diizocyjanianu  difenylometanu.
Ciecz o barwie brunatnej, bez zawiesin.

Gestosd w 20°C 1,22+ 0,02 g/em’

Lepkosc w 20°C 350 £ 100 mPa-s
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SEKCJA 4: CHARAKTERYSTYKA SPIENIANIA W WARUNKACH LABORATORYJNYCH

Czasy reakcji' oraz gestoié pozorna rdzenia’ mierzone byly w warunkach laboratoryjnych

(w temp. 20°C).

Czas startu’ 36 + 2 sek.

Czas zelowania’ 180 * 20 sek.
Czas suchego lica' 300 + 40 sek.
Gestos¢ pozorna rdzenia® 32 +2 kg/m’

SEKCJA 5: ZALECANE WARUNKI PRZETWORSTWA

Wagowy stosunek skfadnikow A : B 100:110
Objetosciowy stosunek skiadnikow A : B 100: 100
Mastawy temperatur na maszynie:
Temperatura sktadnikéw w beczkach: 15-25°C
Temperatura otoczenia: 15-35%C
Zalecana temperatura podloia: 15 - 35°C

Optymalna temperatura okiadzin/form: 30-45°C

WAZNE: Przy okfadzinach z aluminium, czy stali nierdzewnej moze zachodzi¢ koniecznosé
przygotowania podioia mechanicznie lub chemicznie dia zwiekszenia przyczepnosci,

Gestosé pianki w gotowym wyrobie powinna wynosi¢ nie mniej niz 40 kgfm]‘ (obliczana jako
stosunek masy systemu w kilogramach do catkowitej objetosci formy w metrach szesciennych).
Sposab mieszania | wlewania systemu do formy powinien zapewnic rownomierne wypetnienie,
tak aby gestos¢ wycietych fragmentow rdzenia w gotowym wyrobie nie byta mniejsza niz
35kg/m’.

Czas odformowania zaleiy od wielkosci ksztattki i temperatury formy. Pelne wiasnosci
mechaniczne pianka uzyskuje po 24h sezonowaniu.

Przy przetwarzaniu systemu nalezy uwzglednic wskazowki i informacje zawarte w Kartach

Charakterystyki (SDS) skladnikow.

SEKCJA 6: PRZYKLADOWE WLASNOSCI PIANKI W WYROBIE

\trasy reakeli mierzane 53 od rozpoczecia mieszania. Czas storty — do momentu rozpoczecia werostu mieszaniny. Czas Felowania
= do momentu wyciggania zzelowanych widkien 2 pianki. Czas suchego lica = do momenty, gdy powierzchnia pianki nig klgi sig
przy dotknieciu. (Procedura wedlug instrukcji wiasnej 1 11 02).

’Ge-sms'r_‘p:aznmq rdzenic mierzy sle po wycieciu prostopadioscienne| kostki z pianki (wg PN-EN 1602:2013-07).
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Wersja: 5.1
Ksztattka otrzymana metoda wylewania w formie w warunkach laboratoryjnych.
Gestosc pozorna rdzenia; 36 kg/m’ PN-EN 1602:2013-07
Klasyfikacja ogniowa: samogasnaca  PN-C-89297:19883
Krotkotrwata nasigkliwosc woda
przy czesciowym zanurzeniu, Wp <0,11 kg/m’ PN-EN 1609:2013
Wspatczynnik przewodnosci cieplnej: PN-EN 12667:2002
Maprezenie sciskajace przy 10%
odksztatceniu wzglednym, 0y = 190 kPa PN-EN 826:2013-07
Stabilnosc temperaturowa: PN-EN 1604:2013-07
100°C, , po 24 h d<0,5%
sz2=0,5%
E<05%
-30°C, po 48 h d=03%
s2£0,3%
E<03%
Zawartosc komaorek zamknietych = 90% PN-EN 150 4590:2005
Temperatura uzytkowania -40-120°C

SEKCIA 7: OPAKOWANIA

Beczki metalowe o pojemnosci 200 dm’ lub kontener IBC o pojemnoéci 1 000 dm’.

SEKCJA 8: ZALECANE WARUNKI MAGAZYNOWANIA

Suche pomieszczenia o temperaturze powyiej 15-25°C. Chronic¢ przed dostepem wilgoci.
Sktadniki systemu powinny byé przechowywane w szczelnie zamknietych opakowaniach.

Czas trwalosci w oryginalnie zamknietych opakowaniach producenta, magazynowanych w
zalecanych warunkach, wynosi 3 MIESIACE od daty produkcji.

SEKCIA 9: INFORMACJE DODATKOWE

Dane zawarte w niniejszej informacji technicznej opieraja sie na wynikach naszych badan
laboratoryjnych oraz na doswiadczeniach praktycznych i nie stanowig gwarancji wlasciwosci
finalnego wyrobu gotowego. Wyniki uzyskane moga odbiegac od podanych w przypadku
stosowania produktu w warunkach innych niz zalozone. Dlatego zalecamy przeprowadzenie
wilasnych prob dla sprawdzenia przydatnosci produktu do danej aplikacji.
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WAZNE: Chetnie udzielamy pomocy technicznej i merytorycznej przy wdrazaniu oraz stosowaniu systemu
poliuretanowego EKOPRODUR PM4032. Jednoczesnie gdy zoistnieje toko koniecznos¢ pomogamy w
dostosowaniu | doborze istotnych parometrow. We wszystkich sprawach zwigzanych z zakupem |
stosowaniem systemu poliuretanowego EKOPRODUR PM4032 zachecamy do bezposredniego kontaktu z
przedstawicielem techniczno-handlowych lub piszge no prodex{@pcc.ey
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